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© Rohlingkorper zur Herstellung eines Zahnrestaurations-Passkdrpers. 
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© Es sollen Zahnrestaurations-Pa/Skorper, wie bei- 
spielsweise Kronen, mit Hitfe einer Bearbeitungsma- 
schlne aus einem Rohlingkorper erstellt werden, der 
einen ersten Abschnitt (9) zur materialabtragenden 
Bearbeitung des Pafikorpers (14) und einen zweiten 
Abschnitt (9a) zur Halterung des Rohlings in der 
Bearbeitungsmaschine (4) enthalt. Urn den Paflkor- 
per rationelfer erstellen zu konnen, wird vorgeschla- 



gen, einen Rohlingkorper zu verwenden, bei dem 
der erste Abschnitt (9a) in seiner axiaien und radia- 
len Ausdehnung so dimensioniert ist, dafl aus die- 
sem der Paflkorper (14) und ein Halte- oder StUtz- 
korper (16), auf den der Paflkorper nach Bearbet- 
tung seiner au/Jeren Kontur und einer der Kontur des 
StUtzkorpers entsprechenden inneren Kontur (15) 
aufsetzbar ist, herausgearbeitet werden konnen. 
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Die Erfindung betrifft einen Rohlingkorper zur 
Herstellung eines Zahnrestaurations-PaBkS rpers, 
insbesondere einer Krone, mit einem ersten Ab- 
schnitt zur materialabtragenden Bearbeitung des 
PaBkorpers und einem zweiten Abschnitt zur Halte- 
rung des RohlingkSrpers in einer Bearbeitungsma- 
schine. 

Ein RohlingkSrper dieser Gattung ist in der EP- 
AI-0 1 60 797 beschrieben. Der dort ais Halter die- 
nende zweite Abschnitt ist zum Einsetzen in eine 
Spannzange einer Bearbeitungsmaschine fur die 
materiaiabtragende Bearbeitung vorgesehen und 
gewShrleistet in Verbindung mit dort vorhandenen 
ReferenzflSchen, daB sich stets eine vorbestimmte 
Ausgangslage fur den Rohiingkdrper einstellen 
laflt. Mittels erster Referenzflachen, die vornehm- 
lien Referenzanschlage bilden, kann der Halte- 
rungsababschnitt maBgerecht in der Bearbeitungs- 
maschine positioniert werden. Urn Abnutzungen 
des Bearbeitungswerkzeuges zu berUcksichtigen, 
sind weitere Referenzflachen vorgesehen, welche 
jeweils die Ausgangslage des Werkzeuges vor der 
Bearbeitung festlegen. 

Mit einem solchen Rohlingskorper lassen sich 
zwar Inlays und Onlays problemios fertigen; die 
PaBk5rper mussen jedoch nach dem Einpassen 
am Patienten nachbearbeitet werden, insbesondere 
ist ein Nachpolieren der Oberflache des Paflkor- 
pers erforderlich. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, einen 
Rohlingkorper zu schaffen, aus dem sich auch 
kompliziertere PaBkfSrper, wie Kronen, rhit weniger 
Arbeitsaufwand. insbesondere unter Vermeidung 
eines Nachpolierens im Patientenmund, herstelien 
lassen. 

Dadurch, daB der erste Abschnitt in seiner 
axialen und radialen Ausdehnung so dimension iert 
ist, daB aus diesem der PaBkorper und ein Halte- 
oder Stutzkorper, auf den der PaBkorper nach Be- 
arbeitung seiner auBeren Kontur und einer der 
StQtzkorperkontur entsprechenden inneren Kontur 
aufsetzbar ist herausgearbeitet werden konnen, ist 
es moglich, einen Teil des Abschnittes gleichsam 
zur Halterung des PaBkorpers nach dessen Fertig- 
steliung zu verwenden, um sodann die Oberflache 
des fertigen PaBkorpers noch innerhalb der Bear- 
beitungsmaschine nachbearbeiten, insbesondere 
nachpolieren, zu konnen. Wesentfiche Vorteile des 
erfindungsgemaB vorgeschlagenenen Rohlingskor- 
pers und dessen Verwendung liegen also darin, 
daB der PaBkorper in der Bearbeitungsmaschine 
komplett, einschlieBlich seiner Oberflachenbearbei- 
tung und pptischen Anpassung an die Obrigen Zah- 
ne des Patienten. erstelit werden kann. wodurch 
insbesondere eine weitere Arbeitseinsparung bei 
der Erstellung von komplizierten PaBfomnen. wie 
Kronen, erzieit wird. 

Vorteilhafterweise weist der Rohlingkorper im 



ersten Abschnitt eine senkrecht zur Einspannachse 
verlaufende Ausnehmung auf, deren Symmetrie- 
achse die Einschubachse des zu erstellenden PaB- 
korpers bildet. Die Ausnehmung ist weiterhin in 

5 einem bestimmten Abstand zu dem die Halterung 
bestimmenden Abschnitt angeordnet. Die Ausneh- 
mung kann eine Bohrung sein f die spater zu einer 
konischen Ausnehmung ausgearbeitet wird, wobei 
die konische Ausnehmung in ihrer Kontur dem 

10 Zahnstumpf entspricht, auf den der PaBkorper spa- 
ter aufgesetzt wird. Diese Zahnstumpfform wird 
wMhrend Oder nach der Bearbeitung des PaBkor- 
pers. vorzugsweise in der Endphase der Erstellung 
des PaBkorpers, unmittelbar neben diesem und 

75 gleichachsig zur Einspannachse erstelit, so daB 
nach endgOltiger Fertigsteilung des PaBkorpers 
dieser mit der Ausnehmung uber die Zahnstumpf- 
form gestOlpt und gegebenenfalls mittels einer spS- 
ter wieder losbaren Klebe- Oder Haftverbindung 

20 dort kurzzeitig befestigt werden kann. Aufwendige 
PaBkSrper. wie z.B. Kronen, mit relativ dUnnwandi- 
gen Bodenteilen bzw. Bohrungskanten, wo die Qe- 
fahr von AusbrOchen besteht. konnen so problem- 
ios nachbearbeitet, insbesondere poliert werden. 

25 Um insbesondere im Bereich des Zahnhalses 

des PaBkorpers relativ dUnnwandige Verlaufe vpr- 
sehen zu konnen, ist es vorteilhaft, bei der Herstei- 
lung des Rohfingko rpers an derjenigen Stelle des 
ersten Abschnittes, an der sich die Ausnehmung 

30 befinden soli, eine HQIse aus leicht bearbeitbafem 
Material, z.B. eine Metallhulse. als AbstQtzung vor- 
zusehen, aus der dann die konische Ausnehmung 
iBntsprechend dem Zahnstumpf ausgearbeitet wird. 
Fur den Rohlingkorper kann mit Vorteil das in 

35 der Dentaltechhik heute dblicherweise verwendete 
Keranriik- Oder Porzellan-Material venvendet wer- 
den. In diesem Zusammenhang wird vorgeschia- 
gen, den Rohlingkorper bei der Herstellung bereits 
einen bestimmten, dem naturlichen Zahn entspre- 

40 chenden Farbveriauf von okWusal nach zervika! zu 
geben. Dies kann in der Weise geschehen, daB der 
Rohiingkorper, entsprechend dem gewunschten 
Farbveriauf, aus mehreren Schichten, von glasartig 
durchscheinend im okklusalen Bereich bis gelblich 

45 opak im zervikaien Bereich. hergesteilt wird. Alter- 
nate hierzu wird vorgeschlagen, das Material zur 
Herstellung des Rohlingkorpers mit einem Pigment 
zu versehen, welches durch Einwirkung von Licht 
und/oder Wanne aktiviert wird, wodurch der ge- 

so wunschte Farbveriauf wahrend oder nach der Her- 
stellung des PaBkorpers vorgesehen werden kann. 
Eine Bestrahlung z.B. mit UV-Licht kann zweckma- 
Bigerweise am Ende der Bearbeitungsphase und 
noch innerhalb der Bearbeitungsmaschine erfolgen. 

55 Es wird darauf hingewiesen, daB die vorge- 

schlagenen MaBnahmen zur Berucksichtigung des 
Farbverlaufs nicht auf die Anwendung des hier 
vorgestellten Rohlingkorpers beschrankt sind. viel- 
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mehr mit Vorteil auch flir anders ausgebildete Roh- 
lingkorper anwendbar sind. 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispieles 
der Erfindung. 

Es zeigen: 

Rgur 1 eine komplette Bearbeitungsmaschine 

mit dem erfindungsgemaflen Rohlingkorper in 

einer schaubildlichen Darstellung, 

Rgur 2 den Rohlingkorper in einer Seitenan- 

sicht, 

Rgur 3 den Rohlingkorper nach Rgur 2 teilwei- 

se im Schnitt entfang der Linie Ill-Ill in Figur 2, 

Rgur 4 den Rohlingkorper nach Rgur 3 mit 

konisch aufgearbeiteter Ausnehmung, 

Rgur 5 den Rohlingkorper mit fertig bearbeite- 

tem PafikSrper und dazu passenden Stutzkor- 

per, 

Rgur 6 den Rohlingkorper mit auf dem Stiitz- 

korper aufgesetztem PaBkorper, 

Rgur 7 eine Alternativlqsung zur Gestaltung der 

Ausnehmung. 
Die Bearbeitungsmaschine nach Rgur 1 enthalt 
ein Fahrstativ 1 , auf dem eine Russigkeitspumpe 2 
sowie ein Wassertank 3 montiert sind. Das Stativ 
tragt weiterhin ein Gehause 4. in dem eine Bear- 
beitungskammer 5 vorgesehen ist, in die einerseits 
ein TrMger 6 fGr zwei Bearbeitungswerkzeuge 7. 8 
sowie ein Rohiingkorper 9 hineinragen. Am Werk- 
zeugtrSger 6 ist ein Flussigkertsantrieb in Form 
einer Wasserturbine angeordnet, mittels welcher 
die beiden Werkzeuge 7 und 8, die einerseits ein 
Rhgerfraser und andererseits ein scheibenformiges 
Schleifbiatt sind, angetrieben werden. Die Steue- 
rung der Antriebe erfplgt Qber eine ebenfalls im 
Gehause ahgeordhete Elektrqnik, welche Qrehzahl- 
vorschub der Werkzeuge nach einem bestimmten 
Bearbeitungsprogramm, welches vom Benutzer an- 
hand der Preparation erstellt werden muB. abiauft. 
Nach diesem Bearbeitungsprogramm wird aus dem 
mit 9 bezeichneten Rohlingkorper ein Paflkorper 
hergestellt der in den zuvor praparierten Zahn 
eines Patienten einzementiert wird. Weitere Details 
Gber Aufbau und Wirkungsweise einer solchen Be- 
arbeitungsmaschine sind beispielsweise der EP-0 
182 098 zu entnehmen. 

Anhand der nachfolgenden Rguren wird der 
Rohlingkorper 9 naher beschrieben. Der Rohling- 
korper 9 ist in zwei Abschnitte 9a, 9b unterteilt; der 
erste Abschnitt (9a) besteht aus einem langlichen, 
im Querschnitt rechteckigen (oder kreisforrnigen) 
Block aus Zahnrestaurationsmaterial, vorzugsweise 
aus Dental Keramik oder Dental-Porzellan. Der 
zwe'rte Abschnitt (9b) kann im Prinzip aus dem 
gleichen Material bestehen; aus Kostengrunden 
wird man jedoch diesen, da er ausschliefilich zur 
Halterung des Rohiingkorpers in der Bearbeitungs- 
maschine dient, aus Metall fertigen. In diesem Falle 
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sind die beiden Teile 9a, 9b fest miteinander ver- 
klebt. Der als Halter dienende Abschnitt 9b weist 
einen Langsschlitz 10 auf, der erste Referenzfla- 
chen bzw. Anschlagflachen bildet, mit deren Hilfe 

s der Rohling sich in einer eindeutigen Lage in der 
Bearbeitungsmaschine zentrieren und einspannen 
laBt. Eine weitere Referenzflache 10a dient dazu, 
die Lage und den Ansetzpunkt des Bearbeitungs- 
werkzeuges zu bestimmen, indem die Referenzfla- 

10 che jeweils vom Bearbeitungs- 'touchiert 1 bzw. an- 
gefahren wird. 

Der erste Abschnitt 9a, der zur materialabtra- 
genden Bearbehtung des Paflkorpers dient, enthalt 
eine Ausnehmung in Form einer Bohrung 11, die 

15 quer zu der mit 12 bezeichneten Einspannachse 
verlauft Die Bohrung 11. deren zugeordnete Sym- 
metrieachse 13 - die gleichzeitig Einschubachse 
des mit 14 bezeichneten und in Figur 3 und 4 
gestrichelt eingezeichneten fertigen Paflkorpers ist 

20 - verlauft so weit radial nach innen (TiefenmaB T), 
soweit es fur die spatere Halterung des fertigen 
Pa/3k6rpers 14, im vorliegenden Falle eine Krone, 
erforderlich ist. Die zunachst zylindrische Bohrung 
1 1 kann mittels des Bearbeitungswerkzeuges 7 

25 (Rg. 1 j auf die in Rgur 4 dargestellte konische. 
dem spateren Zahnstumpf entsprechende PaBform 
15 aufgearoeitet werden. 

Die Bohrung 11 ist in einem Abstand A zum 
zweiten Abschnitt 9b angeordnet. Dieser Abschnitt 

30 ist so bemessen, daB er zumindest gleich oder 
grofier ist der Summe der halben Breite B des 
fertigen Pa3korpers und der Tiefe (T) der Ausneh- 
mung. Der Grund fur diese Abstandsbemessung 
liegt darin, daB in der Bearbeitungsphase, vorzugs- 

35 weise in der Endphase der Erstellung des Paflkor- 
pers, das unmittelbar neben dem Pafikorper be- 
findliche Material auf die gieiche (positiv) Form 
gebracht wird wie die (negativ) Form 15 der Aus- 
nehmung 11 im PaBko'rper. Der neben dem PaJ3- 

40 kqrper yerbleibende Abschnitt wird demnach zu 
einem der Kontur 15 der Ausnehmung entspre- 
chenden Stumpf 16 ausgearbeitet, der dann als 
Halte- und StGtzkprper fur den Pa^korper dient, 
indem nach dem Abstechen des PaBkorpers dieser 

45 mit der Ausnehmung 15 aufgesetzt wird, wie dies 
in Rgur 6 dargestelit ist. Mit dem Werkzeug 7, bei 
dem anstelle des in Figur 1 gezeichneten Rnger- 
frasers eine PolierbGrste oder dergleichen einge- 
setzt ist, kann nun die Oberflache des Pai3korp.ers 

so noch in der Bearbeitungsmaschine nachbearbeitet, 
insbesondere nachpoliert werden. 

Nachdem Keramik und Prozellan relativ harte 
Materiaiien sind, und insbesondere bei dQnnwandi- 
gen Konfiguratibnen, wie z.B. im Bereich des Zahn- 

55 halses, leicht die Gefahr besteht, 6a& wahrend der 
Bearbeitung Pafikorperteile ausbrechen, ist es vor- 
teilhaft, zur Abstutzung in den Rohling des vorge- 
sehenen Rohiingkorpers eine mit der Bohrung 11 

3 
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versehene MetallhOlse 17 einzusetzen, die dann. 
wie zuvor geschildert. auf die entsprechende koni- 
sche Form aufgearbeltet wird (Rgur 7). 

Die Ausnehmung bzw. Bohrung 11 kann in 
Zusammenwirken mit den ReferenzflSchen 10a 
und/oder anderen geeigneten Referenzflachen vom 
Werkzeug gefunden werden. 

Wie bereits erwShnt, enthalt das Materia! fOr 
den Abschnitt 9a vorteilhafterweise eine licht- 
und/oder warmeempfindliche Substanz. wodurch 
durch Beslrahlung die Transluzenz und Farbe des 
PaBkorpers individuell gestaltet werden kann. Der 
Farb- und Transiuzenzveriauf ist von okklusal nach 
zervikal in Rgur 5 durch den Pfeil 18 angedeutet 

Patentansprttche 

1. Rohlingkorper zur Herstellung eines 
Zahnrestaurations-PaBkSrpers, insbesondere 
einer Krone, mit einem ersten Abschnitt (9) zur 
materialabtragenden Bearbeitung des PaBkor- 
pers (14) und einem zweiten Abschnitt (9a) zur 
Hafterung des Rohlings in einer Bearbeitungs- 
maschine (4), dadurch gekennzeichnet, daB 
der erste Abschnitt (9a) in seiner axialen und 
radialen Ausdehnung so dimensioniert ist, daB 
aus diesem der PaBkorper (14) und ein Halte- 
oder Stutzkorper (16), auf den der PaBkorper 
nach Bearbeitung seiner SuBereh Kontur und 
einer der StQtzkorperkontur ehtsprechenden 
inneren Kontur (15) aufsetzbar ist. herausgear- 
beitet werden k6nnen. 

2. Rohlingkorper nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an derjenigen Steile des 
ersten Abschnittes (9a). an der der PaBkorper 
(14) herausgearbeitet wird, eine senkrecht zur 
Einspannachse (12) verlaufende Ausnehmung 
(11) vorgesehen ist deren Symmetrieachse 
(13) die Einschubachse des zu erstellenden 
PaBkorpers (14) bildet, und daB die Ausneh- 
mung (11) in einem Abstand (A) zum zweiten 
Abschnitt (9b) angeordnet ist. der so bemes- 
sen ist daB er zumindest der halben Breite (B) 
des PaBkorpers (14) plus der Tiefe (T) der 
Ausnehmung (11) entspricht. 

3- Rohlingkorper nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung (1 1 ) eine 
Bohriing ist die im Verlauf der Bearbeitung zu 
einer konischen Ausnehmung aufgearbeitet 
wird, welche in ihrer Kontur dem Zahnstumpf 
entspricht auf den der PaBkorper (14) aufsetz- 
bar ist 

4. Rohlingkorper nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bohrung (11) in einer 
HOIse (170 enthalten ist, welche im Rohlingkor- 



per eingesetzt ist. 

5. Rohlingkorper, insbesondere nach einem der 
AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
5 dai3 zumindest der erste Abschnitt (9a) Kompo- 

nenten Oder Schichten enthSlt. wodurch der 
PaBk5rper (14) einen unterschiedlichen Farb- 
verlauf von okklusal nach zervikal erhalt 

w 6. Rohlingkorper nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Ausgangsmateriai fur 
den Rohlingkfirper Pigmente enthSIt, welche 
bei Einwirkung von Strahlung, vorzugsweise 
WSrme und/oder Licht, die Farbe und/oder 

15 Transluzenz des Materials Mndern. 

7. Verwendung des Rohlingkorpers nach einem 
der AnsprUche 1 bis 6, zur Herstellung eines 
Zahnrestaurations-PaBkorpers. dadurch ge- 

20 kennzelchnet, daB der Rohlingkorper mit dem 

zweiten Abschnitt (9b) in eine Spannvorrich- 
tung einer Bearbeitungsmaschine (6) einge- 
setzt wird, daB anschlieBend die Ausnehmung 
(11) entsprechend der Form des (konisch) prS- 

25 parierten Zahnstumpfes, auf den der PaBkSr- 

per aufsetzbar ist, ausgearbeiitet wird. daB in 
der Bearbeitungsphase, vorzugsweise in der 
Endphase der Erstellung der auBeren Kontur 
des PaBkorpers (14) aus demselben Abschnitt 

30 und unmitteibar angrenzend ah den PaBkorper 

(14) ein dem Zahnstumpf entsprechender 
Halte- und Stutzkorper (16) erstellt wird, des- 
sert Symmetrieachse gleichachsig zur Ein- 
spannachse (12) verlauft und daB nach Abst?- 

35 chen des PaBkorpers (14) vom Rohlingkorper 

der PaBkorper zur Nach bearbeitung seiner au- 
Beren Oberflache mit der Ausnehmung (11) auf 
den Stutzkorper (16) aufgesetzt und gegebe- 
nenfalls unter Zuhilfenahme von wieder losba- 

40 ren Haftmitteln dort befestigt wird. 
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